
 

 

hobCheck

ZOLLER社のソリューション

ホブカッター

ホブカッターの革新的測定
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ホブカッターの全自動測定を行う汎用測定設備

ZOLLER社製の汎用測定設備・»hobCheck «により、高硬

度、ハイスホブカッターを全自動で測定。一方、画像処理

技術、CNC主軸、測定センサーなどを組み合せることによ

り、すべてのパラメータを測定できる。

工具の品質がさらに向上、機械での段取り時間が短縮、

再研磨や完全な測定レポート作成も容易になる。

ミクロン台の精度が
難題を解決
»hobCheck«により、高精度で経済的な測定シ
ステムを実現。カッターの角度に合わせて旋
回するカメラにより、非接触式特有のボヤけ
を防ぎ、刃先を鮮明に表示・測定。

視認性の良い画像を使用した、操作性に優れ
たソフトウェアにより、測定のプロセスが容易
に確立できます。それにより作成されたツール
測定のプログラムは、同じパラメータを同様に
何度でも自動測定してくれ、製品の品質を保
証してくれます。

ZOLLER»hobCheck«は、現場で使
用していただけるホブカッター測
定器であり、協力に測定のサポー
トをしてくれます。



 

  

 

  

 

  

 

 

 

 

 

業界をリードする測定技術や扱いやすいソフトウェア

»pilot 3.0«を装備したZOLLER »hobCheck«

»hobCheck«には、ZOLLER社の扱いやすく、世界中で工具の
精度保証に用いられている最新バージョンのソフトウェア
»pilot 3.0«が搭載される

実形状と狙い形状の比較

輪郭測定プログラム » lasso «により、1個また
は複数個の歯形状を検査できる。一方、このプ
ログラムにより、形状を画像で表示する。

工具磨耗・破損の検査

ソフトウェアオプション » aec « (自動刃先検査
機能)により、工具の外周の歯を自動且つラン
ダムに記録でき、さらに、工具の磨耗部位を素
早くチェックでき、詳しい検査を通じ、再研磨
が必要かどうかを確認できる。

高精度設計されたスピンドルシステム

»ace«スピンドル アダプター

素早く高精度にツールをクランプする»ace«

メカクランプ式スピンドル。オプションでホブ
カッター固定用センター押え機構。

2台のカメラとタッチプローブにより、あらゆ
るパラメーターの測定を可能にした仕様。
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機能一覧

画像を用いた操作性
DIN規格に基づいたパラメータの測定
品質レベルの確認
2通りの測定方法
画像処理の高速化で、測定結果を素早く出す
画像処理技術とセンサーの共用
代表的な記録

ホブカッターを完璧に測定

DIN3968（04-17）規格に定められたホブカッ
ターのパラメータを全自動的に測定する
( »hobCheck«ソフトウェアにおける画像入力
ダイアログボックス) 。

測定結果を明確に表示。表示内容は、DINに
関する説明、個々の測定、測定プロセス、評定
された品質レベル、偏差状態などを含む。

DIN3968
に従い、総合的な測定結果
を完全に記録する。

専用ソフトウェア・»hobCheck «は溝・ホブ
カッターに関するDIN 3968規格に従って、多
くの測定結果を自動的に評価でき、さらに、
それを記録、表示することができる。一方、工
具の自動等級分類(D/C/B/A/AA/AAA)機能
が備えられ、この機能により、記録品質を確
保でき、ユーザーに信頼性と安心感を与え
る。
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μ精度の測定で、各種の問題を解決

ZOLLER社の独自技術！

CNC駆動
光学部品用の
回転式ブラケット

旋回範囲

測定可能な外径

測定可能
なスナップゲージの直径

ZOLLER »cris«3次元測定方法

» cris «三次元測定方法により、ホブカッターや
タップなどのねじれ溝工具をぼやけ無しに測
定。一方、測定時にネジレ角も測定。工具の回
転とともに、Z軸がCNC駆動することにより、カ
メラが切削刃に追従して測定。同時に、カメラ
アームが旋回する事でツールの輪郭を正確に
取れる。この主軸とZ軸及びカメラアームの旋
回角の同時制御の技術は ZOLLER社のオリジ
ナル技術であり、ユニークな技術です。

»pilot 3.0«にて、刃形状
をスキャンする

旋回可能なカメラアームと不可能
なアームを用いた測定の誤差
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さらに、ZOLLER社は以下の専門的なソリューションを提供

ホブの歯形断面の測定

回転やツールピッチにより、ねじれ溝工具の輪
郭記録を正確に測定。刃形はいくつかのセグメ
ントを含む。

見やすい画像を用いた入力用
ダイアログボックス・»pilot 3.0« MP 311

ホブの歯形断面の測定

この測定方法により、ホブカッターの歯径断面
を測定でき、約10のパラメータを測定可能。

見やすい画像を用いた入力用
ダイアログボックス・»pilot 3.0« MP 313

総形フライスカッターの測定

総形フライスカッターの同心度、円周振れ、刃
形、セグメンテーション、歯厚などのパラメータ
を測定できる。

見やすい画像を用いた入力用
ダイアログボックス・»pilot 3.0« MP 314

ピニオンカッタの測定

ピニオンカッタの測定は直径、逃げ角、すくい
角、振れなどを含む。

見やすい画像を用いた入力用
ダイアログボックス・»pilot 3.0« MP 271

総形フライスカッターの
直径が440mmを超える場
合、»smarTcheck 800«を
提案
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»hobCheck« 500 mm 400 mm 60 mm ±40 mm 25 mm 100 kg ±30° 100 - 600 mm 
(オプション)

»hobCheck 600«

技術データ

Z軸の測定範囲 直径 スナップゲージ-Ø Y軸の移動量 センサーの
最大測定深さ 工具最大重量 CNC旋回可能型

カメラ
センタークランプ

範囲

センター押さえ機能、Tailstockを用いて保持されたツールを3Dカメラで測定する場合の最大値Z=200mm

掲載されている仕様につきましては変更されることがあります



 

 

 

 

 

» ZOLLER社はお客様の競争力をさらに向上

» 世界各地でグローバルにサポート

» 開発、販売ネットワーク、アフターサービスなどで
ZOLLER社はお客様をサポート

» 1968年より
ZOLLER社はツールプリセッター及び工具測定器を28,000台以上販売し

それら測定器に搭載されるソフトウェアに関しても常に
最新の技術で提案してまいりました。

»ZOLLER社は適時サービスを提供

»ZOLLER社にお任せ下さい

ZOLLER社の品質証
それはZOLLER社の品質・精度・信頼性・費用
対効果に基づく経営理念を示します。

ZOLLER社の技術証
それは最も高い開発能力を示します
ZOLLER社の製品により、競争力
をさらに向上していただけます。

»ZOLLER社はベストなソリューションを提供

www.zoller-jp.com
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ZOLLER Japan 株式会社  ZOLLER Japan KK

564-0037大阪府吹田市川岸町5番14号

5-14, Kawagishi-cho, Suita-shi

Osaka, 564-0037, Japan

Tel +81-6-61702355 | Fax +81-6-63811310

info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com


