D2 GrindTec

Innovationen fiir Werkzeughersteller,

Schleif- und Scharfbetriebe

|

Bild 1:
Die neue Messtechnik-Baureihe
»genius« von Zoller in neuem Design

Exakte Werkzeugvermessung ist in
der zerspanenden Fertigung gang
und gabe. Dabei gehdren Mess-
genauigkeiten im Mikrometerbe-
reich zum Standard — denn nur mit
Werkzeugen, deren Werkzeuggeo-
metriedaten exakt ermittelt sind,
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Der Bessere und immer vorn dabei zu sein bedeutet in der Welt
der Werkzeughersteller und Schleifer, tagtéglich 100 % genaue
Werkzeuge auszuliefern und dabei in der eigenen Produktion ma-
ximal wirtschaftlich zu fertigen. Das meist verkaufte Modell, das
zur Herstellung dieser hochprazisen Werkzeuge beitragt, ist die
Universalmessmaschine »genius«. Auf der GrindTec préasentiert
Zoller die neue »genius« Baureihe - und weitere Innovationen
fir die Welt der Werkzeughersteller, Schleif- und Scharfbetriebe.

lassen sich auch exakte Bauteile
fertigen. Mit den Mess- und Priifge-
raten von Zoller kdnnen Werkzeug-
hersteller die Werkzeuggeometrie-
daten direkt nach dem Schleifen
ermitteln, protokollieren und nach-
weisen.

100 % Kontrolle bei der
Werkzeugherstellung

Zoller bietet fir jede Werkzeug-
art den passenden Mess-Spezia-
listen und prasentiert diese auf der
GrindTec mit neuen Features und
in neuem Design: »genius« fir die
hochgenaueVermessungvonWerk-
zeugen aller Art, »threadChecke« zur
Vermessung von Gewindewerkzeu-
gen, »titan« zur Ermittlung und Ver-
messung der Schneidkantenprapa-

ration, das kompakte »pomBasic«
fur die universelle Inspektion von
Schaftwerkzeugen, »mpyFocus« zur
Ermittlung der Oberflachenrauheit
und Vermessung der Schneidkan-
tenpraparation sowie »hobCheck«
fur die vollautomatische Vermes-
sung von Walzfrasern.

Mit der Bediensoftware »pilot« ver-
messen die Prif- und Messmaschi-
nen »genius« und »titan« die pro-
duzierten Werkzeuge vollautoma-
tisch im Auf- und Durchlicht, ermit-
teln samtliche relevante Parame-
ter und protokollieren diese — egal,
wie komplex das Werkzeug auf-
gebaut ist. Zugleich erleichtert die
neue Version »pilot 4.0« aufgrund
der selbsterklarenden Handhabung
und der Ausrichtung an modernen
Bedienkonzepten die Ausflihrung
der Messprogramme.

Grundlage fur den Messablauf sind
die CAD/CAM-Daten des Schleif-
prozesses. Nach der Konstruktion
des Werkzeugs und der Simulation
des Schleifprozesses gehen diese
Daten sowohl zur Schleifmaschine
als auch parallel an die Steuerung
der Priif- und Messmaschine. Die-
se generiert daraus auf Knopfdruck
einen automatischen Messablauf

Bild 2:

Das neue Inspektionsgerat
»muFocus« zur optischen Vermes-
sung der Schneidkantenpraparation
und der Oberflachenrauheit
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- entweder als Komplettvermes-
sung oder zur Messung ausgewahl-
ter Parameter.

Die Priaf- und Messmaschinen
»threadCheck« oder »hobCheck«
besitzen eine zusatzliche schwenk-
bare Achse des Optiktragers. Mit
dieser Lésung lassen sich auch
steigungsbehaftete Werkzeuge
wie Gewindebohrer oder Walzfra-
ser ganzheitlich und verzerrungsfrei
vermessen.

Bei einem besonders hohen Werk-
zeugdurchsatz bietet sich die au-
tomatische Prifung mit Roboter-
unterstitzung an. Hierzu lasst sich
das Automationssystem »roboset
2« an die Prif- und Messmaschi-
nen »genius«, »threadCheck« und
»titan« anbinden.

Nah an der Werkzeugherstellung

Nach der Ermittlung der Werkzeug-
Ist-daten auf einer der Zoller-Priif-
und Messmaschinen kénnen die-
se Uber die »pilot« Software steue-
rungsgerecht an Schleifmaschinen
zahlreicher Hersteller zurlick Uber-
tragen werden. In der Steuerung der
Schleifmaschine werden die Abwei-
chungen zwischen Soll- und [st-
Wert direkt angezeigt. Die direkte
Datentibertragung sorgt hier noch
einmal mehr flr prozesssichere Ab-
laufe im Schleifprozess und spart
dem Bediener Kosten und Zeit.

Prozessorientiertes Messen

Fur den schnellen Werkzeug-Check
zwischendurch ist das kompakte,
universelle Inspektionsgerat »pom-
Basic« die optimale Lésung. Mit
Uber 500 verkauften Geréten findet
sich »spomBasic« in vielen Schleife-
reien weltweit. Es kann direkt ne-
ben der Schleifmaschine positio-
niert werden und ermittelt nach je-
dem Arbeitsschritt die Werkzeug-
parameter.

Das geschliffene Werkzeug wird
aus der Schleifmaschine entnom-
men, indas Inspektionsgerat »pom-
Basic« eingelegt und angefahren,
dann startet die Prifung. Ausge-
stattet mit Kamerasystemen und
der Bedienersoftware »pomSoftx,
ebenfalls eine Eigenentwicklung
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Bild 3: Abhaken, loslegen: zu vermessende Parameter werden schnell und ein-
fach in der selbsterkldrenden Software-Oberfliche ausgewéhlt und »genius«
Gbernimmt die Vermessung - vollautomatisch

aus dem Hause Zoller, werden die
Kanten automatisch detektiert. Da-
mit sind die Messergebnisse bedie-
nerunabhangig und reproduzierbar.
Der Bediener wird sicher durch die
assistenzgefiihrten Messablédufe
geleitet und die erforderlichen Pa-
rameter wie Abstande, Radien oder
Winkel werden ermittelt.

NEU: Das Inspektionsgerit
»muFocus«

Flr all diejenigen, die sowohl in
der Fertigung als auch im Mess-
raum ihre Werkzeuge und Wende-
schneidplatten ganz genau unter
die Lupe nehmen wollen, ist das
neue Inspektionsgerat »muFocus«

die ideale Lésung. In zwei Ausstat-
tungsvarianten ist dieses Gerat zur
reinen Vermessung der Schneid-
kantenpraparation und zur zusétz-
lichen optischen Vermessung der
Oberflachenrauheit erhéltlich. Ne-
ben ergonomischen Bedienele-
menten wie die leicht zu verfah-
rende Optik, der neuen, klar struk-
turierten und einfach zu bedienen-
den Software und der ausgekllgel-
ten Konstruktion flir maximale Pr&-
zision ist das »muFocus« perfekt
fur sehr glatte und damit fir me-
tallische Oberflachen und ermog-
licht gleichzeitig einen breiten Ein-
satzbereich flr unterschiedlichste
Messaufgaben.

Bild 4: Das kompakte Inspektionsgerét »pomBasic«
(Bilder: E. Zoller GmbH & Co. KG, Pleidelsheim)
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