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Schnell, einfach und genau:
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Qualitatssicherung
mit »pomBasic«

G

Walter, gegriindet 1963, zahlt heute zu den international
fuhrenden Unternehmen in der Metallbearbeitung und beschaftigt
weltweit rund 4.000 Mitarbeiter in 33 Niederlassungen.

Mit einem Produktsortiment von rund 49.000 Katalogwerkzeugen
zum Frasen, Bohren, Drehen und Gewindeschneiden ist Walter
Komplettanbieter im Bereich der Metallzerspanung.

Die Walter-Gruppe besitzt heute weltweit Produktionsstatten in
Deutschland, Frankreich, den USA, China und Brasilien.

Am Standort in Soultz-sous-Foréts, Frankreich, werden an
insgesamt 310 Maschinen von rund 230 Mitarbeitern
Vollhartmetall- und HSS-Werkzeuge sowie Gewindebohrer-
Rohlinge gefertigt. Der Fokus liegt auf kleinen Werkzeugen und
Mikrowerkzeugen, darunter viele Spezialwerkzeuge, welche einen
hohen Messaufwand in der Produktion und vor allem in der
Qualitatssicherung erfordern.

nach Zeichnung zu vermessen und die
Qualitat in der Serie zu sichern. Bei der
Marktrecherche haben wir vor allem auf
Systeme mit sehr hoher Bildschdrfe und
Prézision geachtet”, so Jean-Paul Tre-
ger, Leiter Messtechnik Qualitatssiche-
rung im Werk in Soultz. Der Bedarf nach

Qualitatssicherung fur die Serie

Speziell fiir die Qualitdtssicherung ist
seit Januar 2016 das universelle Inspek-
tionsgerdt »pomBasic« im Einsatz. ,Wir
waren auf der Suche nach einer einfach
anwendbaren Losung, um die Bohrer
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»Insgesamt nimmt die Bedeutung

der Messtechnik-Losungen fur
Werkzeughersteller, Schleif- und
Schirfbetriebe auch in Frankreich zu®,
so Christian Andlauer, Geschaftsfihrer
ZOLLER France.

einem neuen Gerdt entstand vor dem
Hintergrund, dass sehr kleine Werk-
zeuggeometrien vermessen und optisch
gepriift werden miissen. Die Genauig-
keit der vorhandenen Gerite reichte
dazu nicht aus.

ndividuelle Anforderungen

Eine Bedingung an die neu zu
beschaffende Losung war, dass damit
die Toleranzmafe in Serie gepriift und
gemessen werden koénnen, und dies
nicht nur héchst prazise, sondern auch
mit hoher Wiederholgenauigkeit. , Wir
haben »pomBasic« im Internet entdeckt
und waren dann, live auf der EMO 2013,
sehr angenehm tiberrascht von der Bild-
scharfe, der Robustheit und vor allem
von der einfachen Bedienbarkeit”,
beschreibt Treger seinen ersten Eindruck
vom ZOLLER-Inspektionsgerit. Doch
gab es fiir die speziellen Anforderun-
gen der im Werk hergestellten Werk-
zeuge zusdtzliche ,Must-haves” fiir
Walter-Tools. ,Walter-Tools hat Anfor-
derungen fiir Spezialanpassungen an
uns herangetragen. Da wir seit jeher nah
am Anwender entwickeln, haben wir
diese auch sehr ernst genommen”, so
Dieter Miiller, Anwendungstechniker bei
ZOLLER. Es wurde alles nach Wunsch
umgesetzt, so dass bei Walter-Tools jetzt
ein verlangerter Schwenkarm und Boh-
rerstiitzen fiir die besonders langen
Werkzeuge den Rundlauf und die Sta-
bilitdt beim Messvorgang sichern. Die
Werkzeuge konnen so sehr schnell auf-
gelegt und vermessen werden.
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Besprechung der speziellen Messanforderungen fiir die im Werk
hergestellten Werkzeuge.

Bedeutung der Messtechnik
in der Produktion wachst

Die heutigen steigenden Anforde-
rungen an die Genauigkeit weisen der
Messtechnik einen hohen Stellenwert
zu. Messtechnik- und Inspektionslé-
sungen sind essenzielle Bausteine im
Fertigungsprozess geworden, sowohl fiir
Neuentwicklungen wie auch bei der
Produktion in Serie. ,Wenn wir nicht
messen konnen, kénnen wir nicht pro-
duzieren”, fasst Jean-Paul Treger zusam-
men. ,Insgesamt nimmt die Bedeutung
der Messtechnik-Losungen fiir Werk-

zeughersteller, Schleif- und Scharfbe-
triebe auch in Frankreich zu”, erganzt
Christian Andlauer, Geschaftsfiihrer von
ZOLLER France, ,so hat ZOLLER das
Produktportfolio dafiir in den letzten
Jahren auch enorm ausgeweitet.”

Kundenwdunsche eins
Zu eins umgesetzt

Auch fiir Neuentwicklungen und Ver-
suche bei Walter-Tools muss mehr und
mehr gemessen werden. Spezielle Anfor-
derungen sind die Vermessung von
Stirnparametern nach Zeichnung, die
optische Priifung der Oberfldchengiite
und - dies gilt auch fiir Seri-
enmessungen - die Dokumen-
tation und Ausgabe von Priif-
protokollen. Die in »pomBasic«
integrierte zentrale ZOLLER-
Werkzeugdatenbank ist dabei
von grofem Nutzen. Liicken-
lose Priifprotokolle konnen auf
Knopfdruck ausgegeben wer-
den.

,Die Schulung zu Beginn
war sehr wichtig — denn dabei
konnte der optimale Einsatz fiir
die speziellen Messaufgaben
des jeweiligen Mitarbeiters
abgestimmt werden. Fiir ein-

Protokolle, inklusive Messergebnisse
und Bild an Kunden zu senden,
ist ein echter Mehrwert.
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@) TURNING DAYS

Fachmesse fiir Zerspanungstechnik

14. - 17. Februar 2017
Messe Friedrichshafen

PRODUKTION
DISKUTIEREN

Mit dem grof3en, offenen
Themenpark ,,Zukunftsfabrik’,
auf dem ca. 20 Aussteller
gemeinsam den Besuchern
vernetzte Industrie 4.0
Anwendungen und Prozess-
optimierungen live
prasentieren.

ALS BESUCHER-
MAGNET. MESSE

MACHEN SIE MIT.

NUR NOCH WENIGE PLATZE FREI!

AKTUELLE AUSSTELLERLISTE UNTER
WWW.TURNING-DAYS.DE
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Bei Walter-Tools in Soultz bedienen
alle Mitarbeiter in der
Qualitdtssicherung das
Inspektionsgerat »pomBasic« gerne.

zelne Messaufgaben oder auch fiir
bestimmte Werkzeuggruppen konnten
spezifische Messanordnungen angelegt
werden - so geht es in der tdglichen
Arbeit dann deutlich schneller”, erklart
Dieter Miiller.

Optimale Prufung
auf MaBhaltigkeit

Heute wird mit »pomBasic« im tagli-
chen Einsatz die Mafhaltigkeit in der
Toleranz bei Serienfertigung gepriift.
Wichtige Details der Stirngeometrie von
Bohrern werden nach Zeichnung gemes-
sen. Die Messung kann im Projektor-
modus manuell oder mit automatischer
Konturerfassung erfolgen. Zusitzlich
wird die Oberflachengiite optisch
gepriift, die Schliffgiite des jeweiligen
Werkzeugs wird mit dem Masterwerk-
zeug im Soll/Ist-live-Bildvergleich abge-
glichen - das gestochen scharfe Bild ist
dabei von erheblichem Vorteil. Auch Stu-
fen- und Formwerkzeuge konnen mit
Durchlicht optimal auf Mafhaltigkeit

Am Standort Soultz-sous-Foréts:
V.l.n.r.: Christian Andlauer, Geschiftsfiihrer ZOLLER Sa.rl.,
Jean-Paul Treger, Leiter Messtechnik QS und Dieter Miiller,
Anwendungstechniker bei der EZOLLER. GmbH & Co.KG.

gepriift werden. In der speziellen Soft-
ware fiir prozessorientiertes Priifen
»pomSoft« ist das Menii individuell so
angepasst, dass allen Mitarbeitern sofort
diejenige Messfunktion zur Verfiigung
steht, die fiir ihre Messaufgabe oder eine
spezifische Werkzeugfamilie passt.

,Die einfache Protokollierung und
Dokumentation inklusive Bild ist auch
fiir Reklamationsbearbeitung, Spezial-
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inspektion fiir Kunden oder auch fiir
Audits sehr geeignet. Die Messergeb-
nisse sind wiederholgenau und verldss-
lich, die Messergebnisse nachweisbar”,
so Treger. ,Heute arbeiten vier Perso-
nen aus der Qualitatssicherung im Wech-
sel am Inspektionsgerit, teilweise auch
zusitzlich Kollegen aus der Produktion.
Das Gerdt war etwas Neues, wurde
jedoch schnell angenommen. Vor allem
das sehr scharfe Foto und die Beleuch-
tung sind gut angekommen. Alle Mit-
arbeiter bedienen das Gerdt gerne”,
beschreibt er die Einfithrung des Gerits
in der Abteilung. ,Ein echter Mehrwert
ist auch, dass wir die Messergebnisse
inklusive Bild und Protokoll an Kunden
senden konnen.”

Zudem entfallt der Weg in den Mess-
raum - alles kann jetzt vor Ort gemes-
sen und gepriift werden. ,Insgesamt
geht jetzt der Messvorgang viel schnel-
ler als vorher.”

,Bei der Suche nach der fiir uns rich-
tigen Losung haben wir gesehen, dass
ZOLLER viel Erfahrung hat und offen ist
fiir Kundenwiinsche. Es wurde eine fiir
uns optimale Spezialanpassung durch-
gefithrt. Mit »pomBasic« konnen wir
jetzt viele Messungen schneller, einfa-
cher und genauer durchfithren als
bisher”, so das Fazit des Messtechnik-
Leiters bei Walter-Tools. (15816-73)
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