
Industrie 4.0 ist aktuell ein zentrales Thema für Industrie 

und Wirtschaft. Doch nicht nur hier, sondern zunehmend 

auch im klassischen Handwerk nimmt die Digitalisierung 

und Vernetzung der Arbeitsprozesse weiter zu. 

Welche Innovationskraft sich dahinter verbirgt, zeigt ein aktuelles

Beispiel einer erfolgreichen Kooperation zwischen einem

international agierendem Hersteller für Messtechnik und einem

Präzisions-CNC-Werkzeugschleifbetrieb.

I nnovativ war schon die Herangehens-
weise: Vor ziemlich genau einem Jahr

hat sich der Hersteller von Einstell- und
Messgeräten ZOLLER aus Pleidelsheim
mit einer neuartigen Idee an die
SPREYER Werkzeug-Technik GmbH in
Limburg/Lahn gewandt. Ziel sollte die
gemeinsame Entwicklung eines „Nach-
schärfemoduls“ für das universelle

Wirtschaftlich Nachschärfen
SPREYER Werkzeug-Technik und Zoller entwickeln Nachschärfmodul 

für CNC-Präzisionswerkzeugschleifbetriebe.

Warum sich ZOLLER

ausgerechnet die SPREYER

Werkzeug-Technik GmbH 

als Kooperationspartner

ausgesucht hat, 

lag für die Verantwortlichen von Anfang
an auf der Hand. SPREYER verfügt aus
ZOLLER-Sicht über ein Optimum an
Grundvoraussetzungen, die für eine
solche Art der Zusammenarbeit wesent-
lich waren.

Die SPREYER Werkzeug-Technik
GmbH bietet Werkzeugaufbereitung
sowie Produktion kundenindividueller
Sonderwerkzeuge auf hochmodernen 
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Werkzeug-Inspektionsgerät »pomBasic«
sein. Bei »pomBasic« handelt es sich um
eine kompakte Lösung für eine univer-
selle Werkzeuginspektion, die unabhän-
gig von den Messparametern mit Unter-
stützung der Bildverarbeitungssoftware
»pomSoft« jegliche Geometrien von Boh-
rern, Fräsern, Senkern und mittlerweile
sogar von Sägeblättern vermisst.

Werkstattmeister Carsten Ebener
und Anwendungstechniker 
Dieter Müller beim ersten 
Brain-Storming in Limburg.



5-Achs CNC-Werkzeugschleifzentren an
und setzt dabei schon lange auf die
ZOLLER-»genius 3« Universalmessma-
schine zum Prüfen und Protokollieren
der geschliffenen Qualitäten. SPREYER
bereitet VHM-, HSS- und PKD-Fräser
und –Bohrer für über 1500 Stammkun-
den aus Deutschland und dem Ausland
wieder auf. Aber auch HW-, PKD- und
HSS-Sägeblätter gehören für die Werk-
zeugschleifprofis aus Limburg zum
Tagesgeschäft.

„Wir waren sofort Feuer und Flamme,
als ZOLLER auf uns zukam, denn wir
sind natürlich daran interessiert, 
die Wirtschaftlichkeit und Zuverlässig-
keit unserer Nachschleifprozesse weiter-
hin zu steigern“, so Jürgen Baldus,
Geschäftsführer der SPREYER Werk-
zeug-Technik GmbH über seine erste
Reaktion auf die ZOLLER-Anfrage. Dass
es nicht selbstverständlich ist, wenn sich
ein Hersteller mit einer Kooperationsan-
frage an einen mittelständischen Betrieb
wendet,  war ihm dabei natürlich
bewusst. Aber genau das ist etwas, das
sich ZOLLER auf die Fahnen schreibt,
denn so global dieses Unternehmen auch
agiert, es bleibt immer nah am Kunden,

denn nur so können die hochmodernen
Einstell- und Messgeräte an die wirkli-
chen Marktbedürfnisse angepasst
werden. „Unsere Weiterentwicklungen
entstehen immer mit unseren Kunden
statt am Kunden vorbei, denn nur so
können wir gemeinsam erfolgreicher
werden!“, so Dieter Müller, Anwen-
dungstechniker bei ZOLLER. 

Und auch die Mitarbeiter 

von ZOLLER wissen: 

Das Nachschärfegeschäft ist hart und
viele kleinere Betriebe arbeiten oft an der
Grenze zur Rentabilität. Genau hier
setzen die beiden hochmotivierten Part-
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ner aus Theorie und Praxis bei der Ent-
wicklung des »pomBasic«-Nachschärfe-
moduls »reGrind« an: Sie wollten ein
neues Tool für mehr Wirtschaftlichkeit
und Prozesssicherheit entwickeln, damit
„beim Nachschärfen endlich wirtschaftli-
cher gearbeitet werden kann“, so Dieter
Müller von ZOLLER.

Das Ergebnis kann sich sehen lassen,
denn das universelle Werkzeug-Inspekti-
onsgerät »pomBasic« kann dank des
neuen Nachschärfemoduls »reGrind« in
der Messgerätesoftware »pomSoft« nun
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Das Zoller Nachschärfmodul. 
Die blauen Kreise auf der rechten

Seite zeigen bereits fertig
programmierte Palettenplätze.

µ-genau Inspektion der Schneidkante:
optisch durch einen Mitarbeiter und digital

mittels ausgefeilter Algorithmen.



auch als „digitaler Messschieber“ für alle
Verschleißmessungen an Zerspanungs-
werkzeugen verwendet werden.

Der Ablauf stellt sich klar und über-
schaubar dar: Vor dem Schleifprozess
wird ein sogenannter „digitaler Zwil-
ling“ erstellt, die Werkzeuge vermessen
und mittels hochauflösender Bildverar-
beitung auf Verschleiß geprüft. So sind
beispielsweise kleinste Haarrisse im
Werkzeug sichtbar und das Werkzeug
kann bereits vor dem eigentlichen
Schleifprozess an der Maschine ausge-
mustert werden.

Hat das Werkzeug die Qualitätsprü-
fung überstanden und ist als nachschärf-
bar eingestuft worden, kann der Mitar-
beiter die vollautomatisch ermittelten
Zustellungen direkt in das Maschinen-
programm übergeben. Ein Vorteil der
Kooperation: ZOLLER hat die steue-
rungsgerechte Datenausgabe um ein
Palettenprogrammiermodul erweitert, so
dass bei SPREYER ein Mitarbeiter der
Arbeitsvorbereitung die Maschine voll-
ständig mittels »pomBasic« program-
miert. Die am »pomBasic« erstellte 
Paletten-Datei wird über das Werkstatt-
Netzwerk direkt an die Maschine über-
tragen und der Maschinenbediener muss
nur noch den Startknopf drücken. Im
Anschluss an die Wiederaufbereitung
der Präzisionswerkzeuge können diese
und der Nachschärfprozess einwandfrei
dokumentiert abgegeben werden, wobei
ZOLLER aktuell an einer zusätzlichen
Lösung arbeitet, mit der diese Daten
inklusive des „digitalen Zwillings“ dann
auch noch digital übermittelt werden
können.

Die Vorteile dieses „digitalen

Messschiebers“ für die

Anwender liegen auf der Hand:

– Zeitvorteil und Prozesssicherheit:
Innerhalb eines komprimierten Arbeits-
ablaufs wird das Werkzeug gespannt,
positioniert, gemessen und kann dann
direkt nachgeschliffen werden. Das
Nachmessen in der CNC-Maschine ent-
fällt, denn aufgrund der Digitalisierung
und der daraus resultierenden präzisen
Bearbeitung kann sich der Kunde sicher
sein, dass alles hundertprozentig passt.

– Bilddokumentation: Sollten während
der Inspektionsmessung Probleme auf-
treten (z.B. durch Überhitzung), können
jederzeit Bilddokumente in Form von
Screenshots erstellt werden. Diese gene-
rell sehr bildbezogene Arbeitsweise
ermöglicht eine transparente und

schnelle Kundenabsprache, z.B. wenn
diese Bilder während des Schleifvor-
gangs zur Abstimmung per Mail ver-
schickt werden.

– Datenarchiv: Ein Speichern der erzeug-
ten Daten ist jederzeit werkzeugindivi-
duell möglich und vereinfacht zukünf-
tige Prozesse zusätzlich.

Alle am Entwicklungsprozess Beteilig-
ten sind sich sicher, dass das Nachschärf-
modul »reGrind« im »pomBasic« sehr
viel Bewegung in den Markt der Werk-
zeug-Inspektionsgeräte bringen wird.

Gemeinsam haben sie ein Gerät entwi-
ckelt, das ein weiteres Modul darstellt,
klassische Nachschleifbetriebe „Werk-
statt 4.0“-fähig zu machen und damit
nicht nur die Wirtschaftlichkeit und Kon-
kurrenzfähigkeit – auch kleinerer
Betriebe – zu erhalten, sondern zugleich
dem Anspruch hochqualifizierter
Schneidwerkzeugmechaniker gerecht zu
werden, auch nur so viel vom Werkzeug
abzutragen, wie auch tatsächlich not-
wendig ist.

„Wir freuen uns schon auf die nächste
Anfrage von ZOLLER, gemeinsam Ent-
wicklungsarbeit zu leisten, um nicht nur
für unser Unternehmen sondern auch für
unser gesamtes Handwerk den Weg in
die digitale Zukunft zu ebnen“, so Jürgen
Baldus.                                       (15917-92)
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Beladen der bereits Arbeitsvorbereitung
programmierten CNC-
Präzisionswerkzeugschleifmaschine.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


